NAVOD NA POUZITIE
PASTOVACIE ZARIADENIE
Automatické ovladanie C-01
Napiitie 400V
(501 701, 1001, 1501, 200I)

MOTOR TLACIDLO
- (= NUDZOVEHO
ZASTAVENIA

Pred pouzitim stroja si pre€itajte navod na pouZitie a postupujte podl'a pokynov tam uvedenych. Vyrobca
nezodpoveda za Skody vzniknuté nespravnym pouzitim alebo neprimeranym zaobchadzanim so strojom.

Podmienky pouZivania

1. Zariadenie je uréené na pastovanie medu.

2. Pred pouzitim zariadenie dokladne preplachnite.

Pastovacie zariadenie umyte horticou vodou s malym mnozstvom saponatu na Cistenie zariadeni ur¢eného na
kontakt s potravinami a nasledne dokladne preplachnite ¢istou vodou.

Chrante elektrické komponenty a loziska pred vlhkost'ou.

A BEZPECNOST ELEKTRICKEHO PRUDU

a) Zariadenie musi byt zapojené do uzemnenej zasuvky s napétim Specifikovanym na $titku.

b) Elektricky zdroj musi byt vybaveny zariadenim zvySkového prudu s vypinacim pradom stanovenym do 30mA.
Pravidelne kontrolujte ¢innost’ nadpriadového istica.

¢) Pravidelne kontrolujte napajaci kabel. Ak je napajaci kabel posSkodeny a je potrebné ho vymenit, vymena by mala
byt vykonana S$pecializovanym servisom alebo kvalifikovanou osobou za G¢elom vyhnutia sa pred nebezpecenstvom.
Nepouzivajte zariadenie ak je napéjaci kabel poskodeny.

d) Pastovacie zariadenie nie je uréené pre pouzivanie osobami (vratane deti), ktoré maju znizené fyzické, zmyslové

a duSevné schopnosti alebo disponujii nedostatkom skusenosti, d’alej ak nie st pod dohl'adom alebo neboli pouceni
0 pouziti zariadenia osobou, ktora zodpoveda za ich bezpecnost'.

e) v pripade poruchy mézu byt opravy vykonané len $pecializovanym servisom, alebo kvalifikovanou osobou.

f) NepouZivajte zariadenie v blizkosti horlavych materialov.

g) Je zakazané vykonavat’ tdrzbu pri spustenom zariadeni.

h) Pri praci musia byt’ vSetky ochranné prostriedky pripevnené k zariadeniu.

i) V pripade akejkol'vek hrozby okamzite pouZite bezpecnostny spina¢. Po odstraneni hrozby mdze nastat’ opatovné
spustenie pastovacieho zariadenia.

j) Zariadenie moze byt pouzité len vo vnutornych priestoroch. Zariadenie nie je vhodné na vonkajsie pouzivanie

UPOZORNENIE!
Kryt zasuvky je uzvrety v ovladani pastovacieho zariadenia a je povazovany za bezpenostné zariadenie. Je zakazané
vykonavat’ akékol'vek Cinnosti, ktoré by umoznili kontakt s mieSadlom, ked’ je ovladanie zapnuté.



A BEZPECNOST

a) Miesto kde zariadenie stoji ma byt’ suché!

b) Pre pouzitim zariadenia sa uistite, Ze tlacidlo ,,nudzové zastavenie* je vypnuté (pootocené kym nepreskoci —
s kliknutim). Stlacenim tla¢idla ,,nidzové zastavenie* okamzite ukonéite proces pastovania. Kryt pastovacieho
zariadenia musi byt’ zatvoreny!

c) Pocas pastovania nenastavujte pastovacie zariadenie.

d) Chrante vas motor a riadenie pred vlhkom (vratanie skladovania).

UDRZBA PASTOVACIEHO ZARIADENIA

DOLEZITE! Pred vykonavanim udrzby zariadenie vytiahnite zo zasuvky!

Pred prvym pouzitim pastovacie zariadenie dokladne preplachnite a vysuste do sucha.

Pastovacie zariadenie umyvajte horucou vodou a jemnou flanelovou handrickou s pouzitim saponatu na Cistenie
zariadeni uréeného na kontakt s potravinami a nasledne dokladne preplachnite Cistou vodou uistiac sa, ze elektrické
Casti a loziska st pred oplachom chranené.

Zariadenie skladujte v suchom prostredi.

Nepouzivajte chemikalie na udrzbu ziadnej Casti zariadenia.

Miesto vykonu prace

Miesto vykonu prace by malo byt dobre osvetlené a udrziavané v dobrom stave.

Skladovanie

Po skonceni prace s pastovacim zariadenim by malo byt’ zariadenie dokladne oCistené a osusené.

Pred kazdou novou sezéonou by mala nasledovat’ prehliadka technického a funkéného stavu pastovacieho
zariadenia.

Zakaz opravovat’ zapnuté zariadenie Zakaz odoberania Casti pastovacieho zariadenia pocas prevadzky zariadenia

PASTOVANIE MEDU:

Cerstvy med je husty a ¢iry. Po uréitom ¢ase nastava prirodna krystalizacia medu.

Spravna teplota na krystalizaciu medu je 16-18°C. Pri vyssich teplotach je proces krystalizacie rychlejsi

a vytvaraju sa aj vacsie krystaliky.

Zohrievanim medu na teplotu 40°C a udrziavanim tejto teploty po dobu niekol’kych dni dojde k zmene
skupenstva medu z krystalického (pevného) na tekuty. Pastovanie je jednoducha metdéda na vyrobu
krémového medu. Proces pastovania spoc¢iva vo vymieSani ¢erstvo vytoceného, ¢ireho zkrystalizovaného
medu na jemnozrnny (krémovy) med. Proces pastovania prebieha v nasledujicich cykloch: praca miesadla
15 minut, prestdvka mieSadla — 1 hodina. Zariadenie na pastovanie ma zvlaStne mechanické mieSadlo, ktoré
umoziuje vykonavat krystalizaciu, po ktorom med ziska konzistenciu podobntl ¢okoladovému krému.
Tento proces zahfiia cyklické prevzdusiiovanie a intenzivne mieSanie medu pocas niekol’kych noci, az kym
sa nedosiahne pravé konzistencia. Med uskladneny pri stalej teplote udrzi svoju konzistenciu po dobu
niekol’kych mesiacov.

Miesanie sa vykonava niekol'’kokrat denne po dobu asi 10-15 mindt.

"Pastovanie" je ur€ené na vytvorenie mnozstva jemnych krystalikov a slizi ako prevencia rastu existujacich
krystalov medu.

Jedna sa o mechanické "roztieranie krystalov" medu.

Tento proces by mal byt’ vykonany postupne to znamena, Ze sa do zariadenia nepridava naraz vel’ké
mnoZzstvo medu, ale postupne sa vidy prida len malé mnoZstvo.



RIADENIE PASTOVACIEHO ZARIADENIA C-01

Riadenie automaticky riadi ¢innost’ mieSadla.

Riadenie zah4ji cyklicky Start motora a zastavi mieSanie pastovacieho zariadenia. Ostatné cykly zavisia od
celkového Casu prace a su navrhnuté tak, ze na kazdych 15 mintt mieSania pripada 1 hodina mimo prevadzky
(optimalne parametre pre proces krémovania).

Napriklad: celkovy 24 hodinovy cyklus pozostava z 20 startov motora - trvanie 15 mintt a 19 cyklov zastavenia -
trvanie 1 hodina.

] »24h00m ’
Obr.1 panel riadenia pastovacieho zariadenia
®
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1. UDRZBA RIADENIA
Po zapnuti riadenie vykona autodiagnostiku, ktorou skontroluje bezchybnu ¢innost’.
Odhalené chyby st zobrazené prislusnym kédom na LCD obrazovke.

Ak chyba nebola odhalena, obrazovka LCD displeja bude vyzerat’ ako na Obr. 2.

P 24h00m Obr.2 Obrazovka na pastovacom zariadeni pri zapnuti ukaze vidy predoslé

nastavenie.

Riadenie ma niekol'’ko programov umoznujucich presné riadenie celkového cyklu pastovacieho ¢asu v rozmedzi od
24 hodin do 99 hodin a 1 hodinou $pecialneho cyklu. Podpora riadenia postupi k vol'be programu stlacenim ,,P*
a potom odstartujte zvoleny cyklus stlacenim ,,START*.

Pre zvolenie spravneho ¢asu mieSania stlacte, P akona Obr. 3 24h, 36h, 48h, 60h, 72h, 84h, 96h, 99h.

Czas wk:lnwania ’ 2 4 h 00
cykiu —
m Obr.3 VoI’ba programu.
(czas wykonywania cyklu = ¢as vykonavania cyklu)

Na spustenie miesania pastovacieho zariadenia stiacte tlacidlo ' START ™" ako je uvadzané na Obr.4 .

Czas wykonywania Obr. 4 Spustenie programu
kiu m
N »24h00 (czas wykonywania cyklu = ¢as vykonavania cyklu)

Ovladac obrazovky pracujuci so spustenym cyklom krémovania udava ¢as uplynuty od zahajenia cyklu (Obr. 5).
Dodatoc¢na ikona poukazuje stav vratane miesSania (ziadna ikona — mieSanie zastavené, ked’ sa ikona objavi — mieSac
sa toci).

ol vyl ::h' 2:30 Obr.5 Spustenie série krémovania
(czas jaki uptynal od wlaczenia cyklu = ¢as, ktory uplynul
od zacdiatku cyklu)
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Tlacidlo "STOP" slizi na vypnutie vykonavania programu (Obr. 6).

Po spusteni programu mozete zacat’ pastovat’ od zacCiatku alebo dokoncite pracu v ¢ase, ktory vam zostal

s predchadzajticeho procesu.

Sprave ukoncenie pastovacieho cyklu je udavané napisom OK (Obrazok 7) zo@)zeného na obrazovke displeja

g™ = | |} 24h00m Obr. 6 Zastavenie pastovacieho procesu.
(czas wykonywania cyklu = ¢as vykonavania cyklu)
®

L OK |
®E®

2. ,2MIESACI CYKLUS*

»MieSaci cyklus® vam umoziniuje nastavenie riadenia pre nepretrzité vykonavanie miesSania po dobu jednej hodiny.
Zaciatok tohto cyklu je mozné len s pastovacim zariadenim vybavenym vykurovacim systémom (dekrystalizator)!
Pri spustent , ymiesacieho cykiu™ (Ukazuje Lyson-C01) stlaéte a podrzte obe tla¢idla ,,STOP* a ,,P«.

Po vstupe do menu obrazovka zobrazi spravu uvadzajucu aktivny programovaci rezim ,,prog™ (programacia) a po
pusteni oboch tlacidiel zobrazi sucasne nastaveny ,,mieSaci cyklus®.

Prenastavenim ,,miesacieho cyklu“ méze byt ovlada¢ zmeneny stlacenim ,,P*.

Nastavenie 1h = on znamena, Ze bude nastaveny hodinovy program.

Obr.7 Ukonéena séria krémovania

Spravne nastaveny 1h = off, znamena, Ze pastovacia funkcia bude po jednej hodine zastavena.
Vyradenie ,,programovacieho cyklu“ je mozné stlacenim ,,STOP*.

P = 1h (nepretrzité mieSanie)

Obr.8 Ovlada¢ ,,MieSaci cyklus*

LYSON (Wyjécie = vystup )
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{b +{b — Prog.

{Y) —» 1h=on/off

Qb —»  WYJSCIE

Ked’ otvorite kryt pastovacieho zariadenia, bezpe¢nostny uzaver na kryte zariadenia pastovaci cyklus zastavi
(stacionarny stav, ak bol aktivny). Na obrazovke sa zobrazi ,,STOP* a po¢itanie ¢asu bude zastavené. Opédtovné
zatvorenie krytu znamena navrat k stavu, v ktorom bol ovladac pred jeho otvorenim a pokracovanie v preruSenom
cykle.

STOP

® 0O ®

Obr.9 sprava o zastaveni pastovacieho zariadenia



CHYBOVE KODY

Chybové kédy Opis chyb
E-001 Porucha vnutorného ovladaca
mikroprocesora
E - 002 dole / zamknuté "START" tlagidlo
E-003 dole / zamknuté "P" tla¢idlo
E - 004 dole / zamknuté "STOP" tla¢idlo
MIESTO VYKONU PRACE

By malo byt osvetlené a Cisté.

SKLADOVANIE
Po skonceni prace by malo byt pastovacie zariadenie dokladne vycCistené a vysusené.
Pred kazdou sezénou by mala byt’ vykonana prehliadka technickej a funkénej stranky zariadenia.




Vyhlasenie o zhode
Nr 8/11/CE
Na zaklade smernic 2006/42/ES a 2004/108/ES

Vcelarstvo Tomasz Lyson
Spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym Komanditné spolocnost’
ul. Raclawicka 162, 34-125 Sulkovice, Pol'sko.

V¢elarstvo Tomasz Lyson spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym
Zodpovednd komanditna spolo¢nost’ na vlastni zodpovednost’ prehlasuje,
Ze pastovacie zariadenie znacka Lyson typ KRE a nasledovné modely:

W2088, W2088A, W2080NT, W2080B, W2080C, W20088, W20088A, W20080NT, W20080B, W20080C,
na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, su v sulade s ustanoveniami nasledujicich smernic:

- smernica pre strojové zariadenie 2006/42/EC
- smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/ES

a je v sulade s harmonizovanymi normami:

EN ISO 12100:2011 (ISO 12100:2010)
BS EN ISO 13849-1:2008 (EN ISO 13849-1:2008)
BS EN 62061:2008 (EN 62061:2005)
BS EN 349 + Al: 2010 (EN 349:1993 + A1: 2008)
BS EN ISO 13850:2008 (ISO 13850:2008)

BS EN 953 + Al: 2010 (EN 953:1997 + A1: 2009)
BS EN 1037 + Al: 2010 (EN 1037:1995 + Al: 2008)
BS EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006 + Al: 2009)

BS EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)
BS EN 1672-2 + Al: 2009 (EN 1672-2:2005 + Al:
2009)
BS EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)
BS EN 61000-6-3:2008 + A1: 2011 (EN 61000-6-
3:2007 + Al: 2011)
Meno a adresa osoby, ktora pripravuje technicki dokumentaciu:

Thomas Lyson ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Pol'sko.

Sulkowice, 10. 10. 2011 .

Tomasz Lyson

Zastupca



